[bookmark: OLE_LINK23][bookmark: OLE_LINK22][bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK18]广东生态工程职业学院海珠校区中职宿舍改造项目需求书

1、 [bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK16][bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK7]项目名称:广东生态工程职业学院海珠校区中职宿舍改造项目
2、 项目预算：92140.00元
3、 服务地址:广州市海珠区赤沙路15号
4、 项目报价：超过预算金额则视为无效报价
5、 供应商须知：
（1） 供应商应具备《政府采购法》第二十二条规定的条件。
1． 投标人是具有独立承担民事责任能力的法人或其他组织；（提供营业执照、税务登记证及组织机构代码证、或三证合一复印件）；
2． 具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；
3． 投标人具有依法纳税和社会保障资金的良好记录；
4． 具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
5． 参加政府采购活动前三年内，在经营活动中无重大违法记录。
（2） 报价供应商认真查看项目需求书（附件），根据项目需求书上的要求填写信息和提交资料，报价表不允许改动并完整打印，否则视为无效报价（备注：所提供的资料均需加盖公章）。
（3） 落实《政府采购促进中小企业发展管理办法》有关规定，中小企业须提供中小企业声明函。
（4） 报价供应商提供的设备必须是厂商原装、全新的产品，报价时密封提交，否则视为无效报价。
（5） 本项目不接受联合体竞价。
（6） 报价供应商截止递交报价文件的时间为2026年6 月24 日下午3点，报价文件必须密封，否则一律拒收。报价供应商可快递寄送（必须用顺丰快递）或现场递交，快递到付拒收。
（7） 投标联系人：张老师   联系方式：13710623224
投标地址：广州市天河区广汕一路297号广东生态工程职业学院办公楼203室，可快递寄送（必须用顺丰快递）或现场递交。
6、 项目内容及要求:
	序号
	项目名称
	规格、材质
	单位
	数量

	 1 
	学习桌
	（一）规格尺寸：600*600*1650mm
（二）技术参数
1.桌子钢架：采用优质冷轧钢经成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“方 ”形管，断截面成型后尺寸≥25mm*25mm(±2mm)，厚度≥1.2mm。封板采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板。
2.1个抽屉：采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成，导轨采用三节缓冲滑珠导轨，拉手采用铝合金拉手。
3.桌子上方配有一组书柜，采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成。
4.书架上方配有一组储物柜，采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成，柜门为子母门设计，门板上带有胶粒，减少门板碰撞，内安装挂锁。
	位
	52 

	 2 
	学习椅
	（一）规格尺寸：415mm*420mm*440/800mm(±5mm)
（二）技术参数
1.椅脚架采用≥50mm*25mm*1.2mm优质椭圆钢管（抽芯弯曲），椅靠背采用≥40 mm*20mm*1.2mm优质椭圆钢管（抽芯弯曲），钢管焊接全部采用二氧化碳亚弧焊接，椅脚架钢管与椅靠背钢管连接处要实施满焊焊接，焊接表面波纹均匀，并保证焊处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头咬边和飞溅，并保证无脱焊、虚焊、焊穿等现象，所有焊接口打磨光滑。所有钢材经除油、除锈、水基脱脂、水基中和，表面调整、磷化等工序后静电喷EE248环氧型树脂粉沫涂料，经≥200℃高温固化而成。
2.面板采用全新一级PP塑料注塑成型，塑料面板检验依据 GB/T32487-2016《塑料家具通用技术条件》。
3.椅面规格：415mm*420mm(±2mm)；椅靠背规格：410mm*357mm(±2m m)。
4.钢制表面面：采用塑粉，防腐性好，环保耐用，色彩柔和，光洁美观，颜色：可任选，以灰色为标准色。
5.学生椅性能要求：椅凳类稳定性。
	张
	58 

	 3 
	2人更衣柜
	（一）规格尺寸：500*600*1800mm
（二）技术参数
1.基材：采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成。
2.柜面：采用塑粉，防腐性好，环保耐用，色彩柔和，光洁美观，颜色：可任选，以灰色为标准色检验依据：HG/T 2006-2006《热固性粉末涂料》表面采用塑粉喷涂，筛余物（ 125 μm）符合要求，流动性≤140g，杯突试验合格，耐碱性（5％Na0H） ≥300h，无异常，耐酸性≥300h，无异常，重金属（铅、镉、铬、
汞）合格，粒径分布合格。
3.格板：格板经过加强处理，坚固耐用，秉承性能好，可存放大量书籍不变形。4.所有钢材部分经过全自动激光机切割，焊接方式为二氧化碳保护焊（焊接要求四面满焊），无假焊、无焊渣、无气泡、无甲醛的品检要求。
	套
	26 

	 4 
	上下铺床翻新
	（一）规格尺寸：1970*950*1830mm
（二）技术参数
1.翻新床主横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，断截面成型后尺寸≥86mm*37mm(±2mm)，内侧下侧宽≤10mm，内侧上侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm；横梁依据GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T 1740-2007《漆膜耐湿热测定法》检验。硬度≥H；冲击高度≥700mm，应无剥落、裂纹、皱纹。
2.翻新床头侧下横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，厚度≥1.2mm。
3.翻新床头挡板：采用优质环保EO级高密度实木颗粒板基材，双面贴三聚氰胺饰面纸，厚度≥18mm，中间部位做造型镂空设计，外边采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，挡板立面成型后尺寸为816mm*300mm (±5mm）。
4.翻新床板托梁：采用优质冷轧钢经成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“长方 ”形管，二头须开缺口与主横梁卡式连接，断截面成型后尺寸≥30mm*20mm(±1mm)，厚度≥1.2mm，每层数量≥5根。
5.翻新床边护栏：支架采用≥φ22mm圆形冷轧钢管经模具弯曲成型，厚度≥1.2mm，护栏与床主横梁须贯穿满焊焊接，高度≥300mm；护栏挡板采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，外侧具备二个名片卡槽功能，内侧具备二个储物盒功能，挡板立面成型尺寸≥995mm*220mm (±5mm），塑料面板检验依据 GB/T 32487-2016《塑料家具通用技术条件》。
6.翻新连接处挂钩：挂件部位成型后尺寸≥205mm*27mm*27mm(±2mm)，厚度≥2.0mm。
7.床板：1915*900*18mm
	张
	26 

	5 
	2连体3人位学习位床
	（一）规格尺寸：3960*950*2000mm
（二）钢制双层床技术参数
1.床立柱：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“C ”型中空异形管，正面为圆弧形，内侧面为“L ”形，人体接触面倒半圆角、平整圆滑，不得有凸条、凹槽，断截面成型尺寸≥65mm*65mm(±2mm)，边侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm；与组合公寓床共用床（中）立柱：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型、平整圆滑，不得有凸条、凹槽，断截面成型尺寸≥60mm*30mm(±2mm)，厚度≥1.2mm；床头横梁断截面形成尺寸≥20mm*20mm(±2mm)，厚度≥1.2mm。
2.床主横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，断截面成型后尺寸≥86mm*37mm(±2mm)，内侧下侧宽≤10mm，内侧上侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm。
3.床头侧下横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，断截面成型后尺寸≥86mm*37mm(±5mm)，内侧下侧宽≤10mm，内侧上侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm。
4.床头挡板：采用优质环保EO级高密度实木颗粒板基材，双面贴三聚氰胺饰面纸，厚度≥18mm，中间部位做造型镂空设计，外边采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，挡板立面成型后尺寸为816mm*300mm(±5mm）。
5.床板托梁：采用优质冷轧钢经成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“长方 ”形管，二头须开缺口与主横梁卡式连接，断截面成型后尺寸≥30mm*20mm(±1mm)，厚度1.2mm，每层数量≥5根。
6.床边护栏：支架采用≥φ22mm圆形冷轧钢管经模具弯曲成型，厚度≥1.2mm，护栏与床主横梁须贯穿满焊焊接，高度≥300mm；护栏挡板采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，外侧具备二个名片卡槽功能，内侧具备二个储物盒功能，挡板立面成型尺寸≥995mm*220mm (±5mm），塑料面板检验依据 GB/T 32487-2016《塑料家具通用技术条件》。
7.蚊帐架：采用≥φ16mm圆形冷轧钢管，厚度≥1.0mm，连接部件采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，高度≥1000mm。
8.连接处挂钩：挂件部位成型后尺寸≥205mm*27mm*27mm(±2mm)，厚度≥2.0mm。9.爬梯：立柱采用优质冷轧钢板成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“ 圆 ”形管，断截面成型后尺寸≥Ф38mm(±2mm)，材料厚度≥1.2mm。踏板采用优质冷轧钢板冲压成型，踏板上需安装防滑塑料踏板，具备防滑功能，材料厚度为≥2.0mm。
10.床板；1915*900*18mm。
11.钢制双层床，检验依据GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》。
（三）组合公寓床柜技术参数
1.组合书桌柜（带储物柜及书架）
2.组合公寓床柜：
	套
	2 

	
	
	
	
	

	 6 
	3人衣柜
	（一）规格尺寸：800*500*1800mm
（二）技术参数
1.基材：采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成，冷扎钢板Q235。
2.柜面：采用塑粉，防腐性好，环保耐用，色彩柔和，光洁美观，颜色：可任选，以灰色为标准色。
3.格板：格板经过加强处理，坚固耐用，秉承性能好，可存放大量书籍不变形。
4.所有钢材部分经过全自动激光机切割，焊接方式为二氧化碳保护焊（焊接要求四面满焊），无假焊、无焊渣、无气泡、无甲醛的品检要求。
	套
	2 

	7 
	拆除旧床搬运至指定仓库
	2栋：101、103、104、105、106、201、202、203、304宿舍拆除旧床搬运至指定仓库。
	套
	12 

	8
	拆除旧书桌柜搬运至指定仓库
	5栋201、401宿舍拆除旧书桌柜搬运至指定仓库。
	套
	6


7、 付款结算：
项目服务完成后，经采购人和中标供应商双方确认服务验收合格后，中标人提交付款申请并提供相应金额的正式发票后，采购人在20个工作日内一次性支付合同金额的100%。
8、 其他要求
（1） 报价供应商须保证合同货物（含零部件、配件等）是全新、未曾使用过的，无损伤、无变形、油漆喷涂均匀、无脱落等质量问题，其质量、规格及技术特征符合要求，提供原厂采购承诺函，以纸质版加盖公章提交，否则视为无效报价。
（2） 中标供应商提供假冒、劣质或以次充好的产品，经质检部门证实，中标供应商必须承担由于产品质量、安装不当等引发的事故（财产损失、人身伤亡）责任和全部费用，并追究其法律责任。
9、 评审规则
（一）本次询价须满足3家或以上供应商提交报价；若不足三家，本次询价失败。
（二）无论询价结果如何，供应商应承担准备文件和递交文件所发生的任何成本和费用。
（三）最低评标（审）价法：在满足采购需求全部实质性要求的供应商中选择报价最低的供应商为成交（中标）供应商。
10、 供应商提交的资料（提交的资料均须加盖公章）
1． 按要求提交加盖报价供应商公章的《报价一览表》（附件1）。
2． 按要求提交加盖报价供应商公章的《报价明细表》（附件2）。
3． 按要求提交加盖报价供应商公章的《承诺书》（附件3）。
4． 提交企业法人《营业执照》副本或事业单位法人证书或法人登记证书复印件，并加盖报价供应商公章。
5． 供应商所递交的报价文件须密封完好，并且在封面填写项目名称；采购人拒收没有密封完好的报价文件。


附件1

 报价一览表  
货币单位：人民币元
	项目名称
	广东生态工程职业学院珠校区中职宿舍改造项目

	总报价（元）
	￥                                    

	
	大写：                                  

	备注
	


注：
1、 本表报价包含完成本项目应预见和不可预见的一切含税费用。
2、 填写此表时不得改变表格的形式。
3、 以上表中内容必须计算机录入、填写、打印。手写按无效报价处理。
4、 必须满足服务内容等服务要求。




投标人（公章）：
投标人地址：
法定代表人或代理人姓名（手写签名）：
                                  身份证号码：
联系电话：
日    期：



（注：本报价表为必要文件，必须加盖供应商公章和法定代表人或代理人亲笔签名（代理人签名需提供法定代表人授权证明），否则视为无效报价。）


附件2
报价明细表    
                                                   货币单位：人民币元
	序号
	项目名称
	规格、材质
	单价（元）
	单位
	数量
	合计（元）

	 1 
	学习桌
	（一）规格尺寸：600*600*1650mm
（二）技术参数
1.桌子钢架：采用优质冷轧钢经成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“方 ”形管，断截面成型后尺寸≥25mm*25mm(±2mm)，厚度≥1.2mm。封板采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板。
2.1个抽屉：采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成，导轨采用三节缓冲滑珠导轨，拉手采用铝合金拉手。
3.桌子上方配有一组书柜，采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成。
4.书架上方配有一组储物柜，采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成，柜门为子母门设计，门板上带有胶粒，减少门板碰撞，内安装挂锁。
	
	位
	52 
	

	 2 
	学习椅
	（一）规格尺寸：415mm*420mm*440/800mm(±5mm)
（二）技术参数
1.椅脚架采用≥50mm*25mm*1.2mm优质椭圆钢管（抽芯弯曲），椅靠背采用≥40 mm*20mm*1.2mm优质椭圆钢管（抽芯弯曲），钢管焊接全部采用二氧化碳亚弧焊接，椅脚架钢管与椅靠背钢管连接处要实施满焊焊接，焊接表面波纹均匀，并保证焊处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头咬边和飞溅，并保证无脱焊、虚焊、焊穿等现象，所有焊接口打磨光滑。所有钢材经除油、除锈、水基脱脂、水基中和，表面调整、磷化等工序后静电喷EE248环氧型树脂粉沫涂料，经≥200℃高温固化而成。
2.面板采用全新一级PP塑料注塑成型，塑料面板检验依据 GB/T32487-2016《塑料家具通用技术条件》。
3.椅面规格：415mm*420mm(±2mm)；椅靠背规格：410mm*357mm(±2m m)。
4.钢制表面面：采用塑粉，防腐性好，环保耐用，色彩柔和，光洁美观，颜色：可任选，以灰色为标准色。
5.学生椅性能要求：椅凳类稳定性。
	
	张
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	 3 
	2人更衣柜
	（一）规格尺寸：500*600*1800mm
（二）技术参数
1.基材：采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成。
2.柜面：采用塑粉，防腐性好，环保耐用，色彩柔和，光洁美观，颜色：可任选，以灰色为标准色检验依据：HG/T 2006-2006《热固性粉末涂料》表面采用塑粉喷涂，筛余物（ 125 μm）符合要求，流动性≤140g，杯突试验合格，耐碱性（5％Na0H） ≥300h，无异常，耐酸性≥300h，无异常，重金属（铅、镉、铬、
汞）合格，粒径分布合格。
3.格板：格板经过加强处理，坚固耐用，秉承性能好，可存放大量书籍不变形。4.所有钢材部分经过全自动激光机切割，焊接方式为二氧化碳保护焊（焊接要求四面满焊），无假焊、无焊渣、无气泡、无甲醛的品检要求。
	
	套
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	 4 
	上下铺床翻新
	（一）规格尺寸：1970*950*1830mm
（二）技术参数
1.翻新床主横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，断截面成型后尺寸≥86mm*37mm(±2mm)，内侧下侧宽≤10mm，内侧上侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm；横梁依据GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T 1740-2007《漆膜耐湿热测定法》检验。硬度≥H；冲击高度≥700mm，应无剥落、裂纹、皱纹。
2.翻新床头侧下横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，厚度≥1.2mm。
3.翻新床头挡板：采用优质环保EO级高密度实木颗粒板基材，双面贴三聚氰胺饰面纸，厚度≥18mm，中间部位做造型镂空设计，外边采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，挡板立面成型后尺寸为816mm*300mm (±5mm）。
4.翻新床板托梁：采用优质冷轧钢经成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“长方 ”形管，二头须开缺口与主横梁卡式连接，断截面成型后尺寸≥30mm*20mm(±1mm)，厚度≥1.2mm，每层数量≥5根。
5.翻新床边护栏：支架采用≥φ22mm圆形冷轧钢管经模具弯曲成型，厚度≥1.2mm，护栏与床主横梁须贯穿满焊焊接，高度≥300mm；护栏挡板采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，外侧具备二个名片卡槽功能，内侧具备二个储物盒功能，挡板立面成型尺寸≥995mm*220mm (±5mm），塑料面板检验依据 GB/T 32487-2016《塑料家具通用技术条件》。
6.翻新连接处挂钩：挂件部位成型后尺寸205mm*27mm*27mm(±2mm)，厚度≥2.0mm。
7.床板：1915*900*18mm
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	 5 
	2连体3人位学习位床
	（一）规格尺寸：3960*950*2000mm
（二）钢制双层床技术参数
1.床立柱：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“C ”型中空异形管，正面为圆弧形，内侧面为“L ”形，人体接触面倒半圆角、平整圆滑，不得有凸条、凹槽，断截面成型尺寸≥65mm*65mm(±2mm)，边侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm；与组合公寓床共用床（中）立柱：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型、平整圆滑，不得有凸条、凹槽，断截面成型尺寸≥60mm*30mm(±2mm)，厚度≥1.2mm；床头横梁断截面形成尺寸≥20mm*20mm(±2mm)，厚度≥1.2mm。
2.床主横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，断截面成型后尺寸≥86mm*37mm(±2mm)，内侧下侧宽≤10mm，内侧上侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm。
3.床头侧下横梁：采用优质冷轧钢板成型机成型，成型后成封闭管型，断截面为“P ”型中空异形管，正面光滑、平整，不得有凸条、凹槽，横梁底部为圆弧形，内侧为梯形，起到支撑床板、防撞伤、藏灰尘作用，断截面成型后尺寸≥86mm*37mm(±5mm)，内侧下侧宽≤10mm，内侧上侧宽≤27mm，厚度≥1.2mm。
4.床头挡板：采用优质环保EO级高密度实木颗粒板基材，双面贴三聚氰胺饰面纸，厚度≥18mm，中间部位做造型镂空设计，外边采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，挡板立面成型后尺寸为816mm*300mm(±5mm）。
5.床板托梁：采用优质冷轧钢经成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“长方 ”形管，二头须开缺口与主横梁卡式连接，断截面成型后尺寸≥30mm*20mm(±1mm)，厚度1.2mm，每层数量≥5根。
6.床边护栏：支架采用≥φ22mm圆形冷轧钢管经模具弯曲成型，厚度≥1.2mm，护栏与床主横梁须贯穿满焊焊接，高度≥300mm；护栏挡板采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，外侧具备二个名片卡槽功能，内侧具备二个储物盒功能，挡板立面成型尺寸≥995mm*220mm (±5mm），塑料面板检验依据 GB/T 32487-2016《塑料家具通用技术条件》。
7.蚊帐架：采用≥φ16mm圆形冷轧钢管，厚度≥1.0mm，连接部件采用环保PP（聚丙烯）塑料模具注塑成型，高度≥1000mm。
8.连接处挂钩：挂件部位成型后尺寸≥205mm*27mm*27mm(±2mm)，厚度≥2.0mm。9.爬梯：立柱采用优质冷轧钢板成型机成型而成，成型后成封闭管型，断截面为“ 圆 ”形管，断截面成型后尺寸≥Ф38mm(±2mm)，材料厚度≥1.2mm。踏板采用优质冷轧钢板冲压成型，踏板上需安装防滑塑料踏板，具备防滑功能，材料厚度为≥2.0mm。
10.床板；1915*900*18mm。
11.钢制双层床，检验依据GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》。
（三）组合公寓床柜技术参数
1.组合书桌柜（带储物柜及书架）
2.组合公寓床柜：
	
	套
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	6 
	3人衣柜
	（一）规格尺寸：800*500*1800mm
（二）技术参数
1.基材：采用国标≥0.8mm厚优质冷轧钢板经剪切、冲压、折弯、焊接、装配而成，冷扎钢板Q235。
2.柜面：采用塑粉，防腐性好，环保耐用，色彩柔和，光洁美观，颜色：可任选，以灰色为标准色。
3.格板：格板经过加强处理，坚固耐用，秉承性能好，可存放大量书籍不变形。
4.所有钢材部分经过全自动激光机切割，焊接方式为二氧化碳保护焊（焊接要求四面满焊），无假焊、无焊渣、无气泡、无甲醛的品检要求。
	
	套
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	7 
	拆除旧床搬运至指定仓库
	2栋：101、103、104、105、106、201、202、203、304宿舍拆除旧床搬运至指定仓库。
	
	套
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	8 
	拆除旧书桌柜搬运至指定仓库
	5栋201、401宿舍拆除旧书桌柜搬运至指定仓库。
	
	套
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注：附件2的“总报价”要与附件1《报价一览表》中的“总报价”一致，否则视为自动放弃询价资格。                                     
           
 报价供应商（公章）：                       日期：   年    月    日

（注：本报价表为必要文件，必须加盖报价供应商公章，否则作无效报价处理）

附件3

承诺书

我方已知悉并清楚理解本次采购的全部内容，对本次采购作出实质性响应。同时我方声明：我司完全符合《政府采购法》第二十二条规定的条件；提供的设备是厂商原装、全新的产品且非联合体投标。如若我方不符合上述声明，则贵校有权随时无条件解除双方之间合同，一切责任均由我方承担。
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